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قوانین ایمنی عمومی
هشدار!

تمامــی دســتورالعمل هــا را بــه دقــت مطالعــه نماییــد. عــدم بــه کار 
گیــری دســتورات ذکــر شــده در ایــن دفترچــه، ممکــن اســت منجــر بــه 

ــا جراحــات جــدی شــود. ــش ســوزی و ی ــرق گرفتگــی، آت ب
تمام این دستورات را نزد خود حفظ کنید.
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اقدامات احتیاطی 

1. اســتفاده کننــدگان از دســتگاه جــوش بایــد مهــارت لازم بــرای اســتفاده از 
آن را داشــته باشــند.

2. اطمینــان حاصــل کنیــد کــه مشــخصات بــرق بــا پارامترهــای فنــی نمایــش 
ــت  ــای حاضــر، مطابق ــه راهنم ــر روی دســتگاه جــوش و دفترچ داده شــده ب

دارد.
3. دســتگاه یــا قطعــات جداگانــه آن را در آب یــا مایعــات دیگــر فــرو نکنیــد. 

از ورود رطوبــت بــه داخــل محصــول خــودداری کنیــد.
4. بــرای خــارج کــردن دوشــاخه از پریــز، هرگــز کابــل دســتگاه را نکشــید، 

دوشــاخه را بگیریــد و بــه آرامــی آن را از پریــز بــرق خــارج کنیــد.
5. اجــازه ندهیــد کــودکان از دســتگاه جــوش اســتفاده کننــد یــا بــا آن بــازی 

کننــد.
6. چنانچه از دستگاه استفاده نمی کنید، دوشاخه را از برق بکشید.

7. دستگاه جوش را روشن و بدون مراقبت رها نکنید.
8. در صــورت بــروز هــر گونــه خرابــی، قبــل از تعویــض الکترودهــا یــا تمیــز 
کــردن و پــس از اتمــام عملیــات، دســتگاه جــوش را از شــبکه بــرق جــدا 

کنیــد.
9. دستگاه جوش را در مکانی دور از دسترس کودکان نگهداری کنید.

10. از دســتگاه جــوش بــرای انجــام امــوری غیــر از مــوارد مشــخص شــده در 
ایــن دفترچــه راهنمــا، اســتفاده نکنیــد.

11. از تمــاس کابــل بــرق بــا ســطح جــوش داده شــده توســط دســتگاه جــوش 
خــودداری کنیــد.

12. کابل برق را از منبع گرما، روغن و اشیاء تیز، دور نگه دارید.
13. از کشیدن کابل برای حمل دستگاه، خودداری نمایید.

14.دســتگاه جــوش را در صورتــی بــه پریــز متصــل کنیــد کــه اطمینــان داریــد 
دکمــه ســوئیچ در وضعیــت خامــوش اســت.

15. هنگام کار با دستگاه، از تجهیزات ایمنی فردی استفاده کنید.
16. بــرای تعمیــر و نگهــداری دســتگاه جــوش، از مــواد شــوینده تمیزکننــده و 

بنزیــن اســتفاده نکنیــد، زیــرا ممکــن اســت باعــث زنــگ زدگــی شــود.
17.هیــچ چیــز بــه جــز ســطح جــوش داده شــده نبایــد در هنــگام کار بــا 

الکتــرود تمــاس داشــته باشــد.
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18. دســتگاه جــوش را در معــرض بارهــای ســنگین قــرار ندهیــد. از دســتگاه جــوش 
بــرای انجــام کارهایــی کــه بــرای آن طراحــی شــده اســت اســتفاده کنیــد.

19. از حضور افراد غیر مجاز در محل کار خودداری کنید.
20. از دستگاه جوش بدون کاور محافظ استفاده نکنید.

21. کار با قطعه کار ثابت نشده و سطح ناپایدار یا شکننده ممنوع است.
ــه قطعــه کار  ــودن دســتگاه جــوش ب ــد فقــط در صــورت روشــن ب ــرود بای 22. الکت

نزدیــک شــود.
23.  توجــه داشــته باشــید کــه از افتــادن هــر جســمی بــر روی قســمت هــای 

متحــرک دســتگاه جــوش جلوگیــری کنیــد.
24. اگــر خطــر آتــش ســوزی یــا انفجــار در مجــاورت مایعــات یــا گازهــای قابــل 

اشــتعال وجــود دارد، از دســتگاه جــوش اســتفاده نکنیــد.
25. از بســت هــا، گیــره هــای نجــاری و یــا ســایر روش هــا، بــرای بســتن و ثابــت نگــه 

داشــتن قطعــه کار اســتفاده کنید.
26. در حیــن کار، از ماســکی اســتفاده کنیــد کــه کامــا صــورت را بپوشــاند، اشــعه 
بــرای بینایــی شــما خطرنــاک اســت و مــی توانــد باعث ســوختگی پوســت در مواجهه 

طولانــی مــدت بــا اشــعه شــود.
27. گازهــای تولیــد شــده در حیــن جوشــکاری را استنشــاق نکنیــد - آنهــا بــرای 

ســامتی خطرنــاک هســتند.
28. هنــگام ســرویس دســتگاه جــوش فقــط از قطعــات یدکــی، ابــزار، لــوازم جانبــی 

جایگزیــن توصیــه شــده اســتفاده کنیــد.
29. اگر کلید "روشن/خاموش" کار نمی کند از دستگاه جوش استفاده نکنید.

30. دستگاه جوش را فقط به منبع تغذیه متصل به زمین وصل کنید.
31. قبــل از شــروع بــه کار، مطمئــن شــوید کــه الکتــرود بــه درســتی نصــب شــده 

اســت.
32. با الکترودهای آسیب دیده کار نکنید.

33. در صــورت آســیب دیــدن کابــل بــرق از دســتگاه جــوش اســتفاده نکنیــد. بــرای 
تعویــض کابــل بــرق بــا مرکــز خدمــات مجــاز تمــاس بگیریــد.

34. در صــورت آســیب دیدگــی کابــل، ســقوط دســتگاه از بلنــدی و یــا در صــورت 
مشــاهده هرگونــه علائــم آســیب، از دســتگاه اســتفاده نکنیــد و بــا مراکــز خدمــات 

مجــاز زیمبــرگ تمــاس بگیریــد.
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اجزای دستگاه

                                     
 

1. ترمینال خروجی مثبت
2. ترمینال خروجی منفی

ARC 3. ولوم کنترل
4. ولوم کنترل جریان

5. دکمه سوئیچ
6. فن

7. کابل برق

راهنمای آماده سازی دستگاه برای استفاده
بــرای اطمینــان از عمــر طولانــی مــدت و عملکــرد ایمــن و کارآمد، دســتگاه 
ــده  ــک کنن ــا و خن ــرل دم ــرای کنت ــک دســتگاه اتوماتیــک ب ــه ی جــوش ب
مجهــز شــده اســت. از یــک دســتگاه الکترونیکــی بــرای تنظیــم جریــان 

جــوش اســتفاده مــی کنــد.
نصب و راه اندازی

دســتگاه جــوش را روی یــک ســطح خشــک صــاف نصــب کنیــد. دســتگاه 
جــوش را طــوری نصــب کنیــد کــه اجســام خارجــی مانــع جریــان هــوا بــه 
محــل کار بــرای خنــک شــدن دســتگاه و تهویــه کافــی نشــود، دسترســی 
بــه دســتگاه بایــد حداقــل 300 میلــی متــر از هــر طــرف باشــد. همچنیــن 
ــز، گــرد و غبــار و  بایــد از محافظــت دســتگاه جــوش در برابــر قطــرات فل
خــاک اطمینــان حاصــل کنیــد. دســتگاه جــوش نبایــد در معــرض بخــارات 

اســیدها و ســایر محیــط هــای خورنــده مشــابه قــرار گیــرد.
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اتصال به برق
شــبکه برقــی کــه اتصــال بــه آن برقــرار مــی شــود بایــد مجهــز بــه فیــوز یــا قطــع 
کننــده باشــد کــه دارای مقادیــر جریــان و ولتــاژ مطابــق بــا اطلاعــات فنــی روی 
لیبــل دســتگاه جــوش شــما طراحــی شــده اســت. کابــل هــا را بــه ســوکت هــای 

مناســب وصــل کنیــد.
توجه!

ـی ذکــر شــده در بــالا بــه طــور قابــل توجهــی  عــدم رعایــت اقدامــات ایمنـ
اثربخشــی حفاظــت الکتریکــی پیــش بینــی شــده توســط ســازنده را کاهــش 
مــی دهــد و ممکــن اســت باعــث آســیب )بــرق گرفتگــی(، خرابــی تجهیــزات 

و آتــش ســوزی شــود.

عملکرد
توصیــه مــی شــود همــواره از دســتورالعمل هــای تولیــد کننــده در مــورد 
ــرا ایــن دســتورالعمل هــا قطبیــت  ــوع الکتــرود پیــروی نماییــد. زی انتخــاب ن
اتصــال و جریــان جوشــکاری بهینــه را مشــخص مــی کنــد. جریــان جوشــکاری 
بایــد بســته بــه قطــر الکتــرود و نــوع مــواد جــوش داده شــده انتخــاب شــود. 
کاربــر بایــد در نظــر داشــته باشــد کــه قــدرت جریــان جــوش بــرای همــان 
نــوع الکتــرود بســته بــه موقعیــت قطعــات جــوش داده شــده ممکــن اســت 
متفــاوت باشــد: در جوشــکاری در موقعیــت افقــی، قــدرت جریــان بایــد بیشــتر 
باشــد و در صــورت انجــام درز جــوش عمــودی قــدرت جریــان بایــد کمتــر باشــد. 
ــه  ــه تنهــا ب ــاد داشــته باشــید کــه کیفیــت قطعــه جــوش داده شــده ن ــه ی ب
ــا،  ــت الکتروده ــدازه و کیفی ــد ان ــری مانن ــای دیگ ــه پارامتره ــه ب ــان، بلک جری
طــول قــوس، ســرعت جوشــکاری، موقعیــت جوشــکار و همچنیــن وضعیــت 
الکترودهــا بســتگی دارد. الکترودهــا بایــد در بســته بنــدی نگهــداری شــده و 

ــر رطوبــت محافظــت شــوند. در براب

نحوه انجام جوشکاری
گیــره اتصــال بــه زمیــن را تــا حــد امــکان بــه محــل جوشــکاری نزدیــک کنیــد. 
الکتــرود را بــا قطــر مــورد نیــاز در نگهدارنــده الکتــرود قــرار دهیــد. جریــان مــورد 

نیــاز را بــا اســتفاده از ولــوم جریــان تنظیــم کنیــد.
اســتفاده از ماســک صــورت بــرای شــروع جوشــکاری الزامــی اســت، لازم اســت 
محــل جــوش را تــا انتهــای الکتــرود لمــس کنیــد. حرکــت دســت بایــد مشــابه 

حرکتــی کــه بــرای جرقــه زدن کبریــت اســتفاده مــی کنیــد، باشــد. 
اگــر در حیــن کار نشــانگر اخطــار حرارتــی فعــال شــود )نشــانگر حفاظــت حرارتــی 
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روشــن شــود(، دســتگاه بــه طــور خــودکار غیرفعــال مــی شــود. بایــد 20 دقیقــه 
ــی  ــک شــود و ســپس م ــا دســتگاه جــوش خن ــد ت ــوش کنی دســتگاه را خام

توانیــد بــه کار خــود ادامــه دهیــد.
توجه!

هنــگام تــاش بــرای راه‌انــدازی قــوس، ســطح کار را توســط الکتــرود نکوبیــد، 
زیــرا ایــن امــر می‌توانــد منجــر بــه آســیب آن شــود و متعاقبــاً ایــن کار فقــط 
شــروع قــوس را مختــل می‌کنــد. بــه محــض شــروع قــوس، الکتــرود بایــد در 
فاصلــه ای از مــواد جــوش داده شــده نگــه داشــته شــود کــه بــا قطــر الکتــرود 
مطابقــت داشــته باشــد. بــرای بــه دســت آوردن درز یکنواخــت ایــن فاصلــه 

بایــد پیوســته باشــد.
ــه  ــا 30 درج ــاً 20 ت ــرود تقریب ــه شــیب الکت ــکان لازم اســت ک در صــورت ام
باشــد در حیــن اتمــام جــوش، الکتــرود را کمــی بــه عقــب بکشــید تــا دهانــه 

ــا قــوس ناپدیــد شــود. ــد کنیــد ت ــر شــود و ســپس آن را بلن جــوش پ

نگهداری!
 هرگــز بــه منظــور تعمیــر و نگهــداری، قــاب دســتگاه جــوش را بــدون خــارج 

کــردن دوشــاخه از پریــز، جــدا نکنیــد. 
 هنگامــی کــه دســتگاه جــوش کار نمــی کنــد، بایــد در جــای خشــک و دور از 

دســترس کــودکان نگهــداری شــود. 
 بــه طــور منظــم محکــم بــودن تمــام اتصــالات را بررســی کنیــد. در صــورت 
ــر ایــن صــورت  مشــاهده بســت شــل شــده، فــوراً آن را ســفت کنیــد. در غی

خــود را در معــرض خطــر آســیب قــرار مــی دهیــد. 
 اطمینــان حاصــل کنیــد کــه دریچــه هــا همیشــه تمیــز باشــند و دسترســی 

آزاد بــه هــوا فراهــم شــود. 
 بــه طــور مرتــب اجــزای داخلــی دســتگاه جــوش را بــا توجــه بــه میــزان کار و 

ســطح گــرد و غبــار در محــل کار، بازرســی کنیــد. 
 مــدت زمــان کار بــا دســتگاه، بایــد مطابــق بــا مشــخصات فنــی باشــد. عــدم 
رعایــت ایــن توصیــه هــا منجــر بــه خامــوش شــدن خــودکار دســتگاه جــوش 
ــه  ــد منجــر ب ــه دلیــل گــرم شــدن بیــش از حــد مــی شــود و ایــن مــی توان ب

خرابــی آن شــود. 
 گــرد و غبــار انباشــته شــده را از قســمت هــای داخلــی دســتگاه جــوش فقــط 

بــا اســتفاده از هــوای فشــرده پــاک کنیــد. 
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 پــس از اتمــام پاکســازی دســتگاه جــوش از گــرد و غبــار، قــاب را در جــای خــود 
قــرار داده و همــه پیــچ هــا را بــه خوبــی ببندیــد. بــرای جلوگیــری از بــروز حــوادث، 

هرگــز جوشــکاری را بــدون قــاب انجــام ندهیــد.

مشخصات فنی دستگاه
PZW-4120 مدل

230 ولت ± %15 ولتاژ

50 هرتز فرکانس

5.5 کیلو ولت آمپر حداکثر ظرفیت توان ورودی

60 درصد چرخه کاری

39 آمپر حداکثر جریان ورودی

28 ولت ولتاژ خروجی

20-200 آمپر دامنه جریان خروجی

220*144*368 میلی‌متر ابعاد دستگاه

35-50 میلی‌متر سوکت

5 میلی‌متر حداکثر قطر الکترود

6.5 کیلوگرم وزن ناخالص

              

9



10

نقشه انفجاری دستگاه

描 图

描 校

旧底图总号

底图总号

日 期

签 字

1:1
第 张

重量数量

共 张

图 样 标 记日期

审 定

标准化

签字

日 期

标记

绘 图

设 计

处数

工 艺

审 核

更改文件号 比例

借（通）用件登记

IGBT 2

1

1

1

1

1
3

1

1

1

1

1

2

4

7

1

8

2

2

1

14

9

1

1

1

3

10

1

11 13
12

1

15

1617

1819

1

29

20

1
1

24

28

23
26

4

3
1

30

1

5

6

1
1
4

11

21

25

25

22

22 27

Machine bottom case

Machine cover
Handle
Front plastic protector
Back plastic protector                                    

Bottom plastic protector
Circuit for digital display
Adjustment knob cover
Adjustment knob for current
Adjustment knob for arc force

35/50 socket

Connector bar 1
Connector bar 2

Power socket
Power switch on/off
Cooling fan
Fan net
Wind screen
Plastic pillar
Main Circuit board
Control board

Radiator for IGBT
Radiator for rectifier
Radiator for rectifier

Rectifier
Rectifier Bridge
Relay
Capacitor

 Transformer

IGBT

Item Spares

EXPLOSIVE
MODEL:

ZIMBERG-200A
IGBT-SINGLE

200A-MMA

YONGKANG DANCY MACHINE CO.,LTD
2021-10-28

QTY
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جدول لیست قطعات دستگاه

نام قطعهشماره
بیس دستگاه1
کاور دستگاه2
دسته حمل دستگاه3
بست قاب جلویی4
بست قاب عقبی5
پایه پلاستیکی6
صفحه نمایشگر دیجیتال7
کلید ولوم8
ولوم تنظیم جریان9

ولوم آرک10
سوکت مادگی11
شین مسی12
شین مسی بلند13
سوکت کابل14
کلید 15

فن خنک کننده16
پنجره فن17
عایق برد18
ستون پلاستیکی19

برد کامل30-20



شرایط گارانتی

طبــق  مــاه،   12 مــدت  بــه  زیمبــرگ  برقــی  آلات  ابــزار 
توســط  گارانتــی،  کارت  در  شــده  گرفتــه  نظــر  در  شــرایط 
انــد. شــده  گارانتــی  شــرکت،  مشــتریان  خدمــات  مرکــز 

ــوازم جانبــی و قطعــات  ــر از ل ــه غی ــام اجــزای دســتگاه، ب تم
مراکــز  توســط  گارانتــی،  مــدت  طــول  در  یکبــار  مصرفــی، 
شــوند.  مــی  پذیرفتــه  فــروش  از  پــس  خدمــات  مجــاز 
ابــزارآلات  تعمیــر  در  ســازی  تخصصــی  منظــور  بــه 
دفاتــر  از  تــا  شــود  مــی  دعــوت  مشــتریان  از   ، برقــی 
شــرکت،  ســایت  وب  در  شــده  ارائــه  مجــاز  خدمــات 
نماینــد.  اســتفاده  دســتگاه،  ـی  یابـ عیــب  زمینــه  در 
تعمیــر  دســتگاه،  از  نادرســت  اســتفاده  صــورت  در 
فرســودگی  و  پوســیدگی  غیرمجــاز،  افــراد  توســط  آن 
بــرق،  نوســانات  از  ناشــی  دســتگاه  ـی  خرابـ  ، طبیعــی 
شکســتگی،  اســتاندارد،  غیــر  ـی  جانبـ لــوازم  از  اســتفاده 
آســیب رســیدن بــه کارت گارانتــی و یــا نبــود تاریــخ یــا 
شــود.  نمــی  گارانتــی  شــامل  دســتگاه  فروشــنده،  مهــر 
بــا توجــه بــه تعهــد برنــد زیمبــرگ بــه مشــتریان، بانــک 
کاملــی از قطعــات یدکــی در مراکــز خدمــات شــرکت موجــود 
تعمیــرات  گارانتــی،  مــدت  اتمــام  از  پــس  و  باشــد  مــی 
توســط نمایندگــی هــای خدمــات شــرکت انجــام مــی شــود.

خدمــات  دفاتــر  تمــاس  شــماره  و  آدرس  از  اطــاع  بــرای 
ــا  ــوده و ی ــه نم ــه وب ســایت شــرکت مراجع شهرســتانها، ب
بــا شــماره سراســری و رایــگان 90008009 تمــاس بگیریــد.
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Warranty conditions  

For the period stated in the warranty card 
- 12 months - Zimberg power tools are 
guaranteed by the company›s customer service.
All components of the device, except accessories 
and consumable parts, are accepted for warranty 
service once during the warranty period.
Due to the specialization in the repair of the power tools 
in the field of parts identification and troubleshooting of 
the device, consumers are invited to use the authorized 
workshops presented on the company›s website.
This guarantee is invalidated if the device is left to 
unauthorized repairs, improper use, natural wear and 
tear, damage to the guarantee card, damage due to 
power fluctuations, use of non-standard accessories, 
breakage or absence of the date or the stamp of the seller.
As a result of Zimberg›s commitment to customers, the 
complete bank of spare parts is available in the service 
centers, and after the warranty period expires, the repair 
is performed by the company›s service representatives.
For more information about the contact details 
and address of the company’s Authorized Service 
Centers, please visit our website ZIMBERGCO.
COM or call free telephone No “ 90008009”
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Part list

Part Name No

Bottom case1

 machine cover2

 handle3

front plastic protector4

back plastic protector5

 bottom plastic
protector

6

 circuit for digital
display

7

adjustment knob cover8

 adjustment knob for
current

9

 adjustment knob for
arc force

10

socket 50/3511

1 connector bar12

2 connector bar13

power socket14

power switch on/off15

cooling fan16

fan net17

wind screen18

plastic pillar19

main circuit board20

control board21

 radiator for IGBT22

radiator for rectifier23

radiator for rectifire24

IGBT25

rectifier26

rectifier bridge27

relay28

capacitor29

 transformer30



10

Explosion map

描 图

描 校

旧底图总号

底图总号

日 期

签 字

1:1
第 张

重量数量

共 张

图 样 标 记日期

审 定

标准化

签字

日 期

标记

绘 图

设 计

处数

工 艺

审 核

更改文件号 比例

借（通）用件登记

IGBT 2

1

1

1

1

1
3

1

1

1

1

1

2

4

7

1

8

2

2

1
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9

1

1

1

3
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1
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1
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1819

1
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20

1
1
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4

3
1
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1

5

6

1
1
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25

25
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Machine bottom case

Machine cover
Handle
Front plastic protector
Back plastic protector                                    

Bottom plastic protector
Circuit for digital display
Adjustment knob cover
Adjustment knob for current
Adjustment knob for arc force

35/50 socket

Connector bar 1
Connector bar 2

Power socket
Power switch on/off
Cooling fan
Fan net
Wind screen
Plastic pillar
Main Circuit board
Control board

Radiator for IGBT
Radiator for rectifier
Radiator for rectifier

Rectifier
Rectifier Bridge
Relay
Capacitor

 Transformer

IGBT

Item Spares

EXPLOSIVE
MODEL:

ZIMBERG-200A
IGBT-SINGLE

200A-MMA

YONGKANG DANCY MACHINE CO.,LTD
2021-10-28

QTY
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Specification

PZW-4120Model

230V±15%,50/60HzRated Input Voltage(V)

50 HzFrequency

5.5 KWPower capacity

60%Duty cycle

39ARated input current

28VRated output voltage

20-200AReal Output amps

368X144X220mmProduct size(mm)

35-50mmSocket

5.0mmMax Electrode rod

6.5 KgGross Weight
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to cool down the welding machine and then you can continue 
your work. 
ATTENTION! 
Don’t knock the work surface by the electrode when at-
tempting to initiate the arc, as this can lead to its damage 
and subsequently this only will impede the arc initiation. As 
soon as the arc is initiated, the electrode should be kept at 
such a distance from the welded material that matches to 
the diameter of the electrode. For obtaining of even smooth 
seam this distance must be kept continuous 
if possible. Also it is necessary to remember that tilt of the 
electrode should be approximately 20-30 degrees While fin-
ishing the welding seam pull the electrode a bit back to fill 
in the welding crater and then dramatically lift it up until the 
arc disappearance.
STORAGE AND MAINTENANCE ATTENTION! 
• Never remove the casing of the welding apparatus for 
maintenance work without prior disconnecting it from elec-
tric mains. 
• When the welding apparatus is not in operation, it must be 
stored in a dry place out of reach of children. 
• Regularly check the reliability of fixing of all the fastenings. 
In case of detection of a weak fastening immediately tighten 
it. Otherwise you expose yourself to the risk of injury. 
• Make sure that vents are always clean and free access of 
air is provided. 
• Regularly inspect the internal units of the welding appara-
tus depending on frequency of operation and the dust level 
at the workplace. 
• The duration of operation must comply with the technical 
specifications. Failure to comply with these recommenda-
tions will lead to automatic shutdown of the welding appa-
ratus due to over-heating and this could lead to breakdown. 
• Remove accumulated dust from the internal parts of the 
welding apparatus using compressed air only. 
• After the completion of the welding apparatus cleaning 
from dust put the casing back into place and tighten all fas-
tening screws well. In order to avoid accidents never carry 
out welding without casing.
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ATTENTION! 
Non-compliance with the above-stated safety measures sig-
nificantly reduces the effectiveness of electric protection en-
visaged by the manufacturer and may cause injury (electric 
shock), equipment breakdown and fire. 

OPERATION 
We recommend that you always follow the manufacturer’s 
instructions on selecting the type of electrodes because these 
instructions specify the connection polarity and optimum 
welding current. The welding current must be selected de-
pending on the diameter of the electrode and the type of weld-
ed material. The user must bear in mind that the strength the 
welding current for the same type of electrodes may be dif-
ferent, depending on the position of the welded parts: Under 
welding at horizontal position the strength of current should 
be higher, and in case of carrying out of the vertical welding 
seam the strength of current should be lower.  Remember 
that the character of the welded seam depends not only on 
the current, but also on other parameters, such as size and 
quality of the electrodes, the length of the arc, welding speed 
and welder’s position, as well as the condition of electrodes 
that should be stored in a package and be protected against 
moisture. 

CARRYING OUT OF WELDING WORKS 
Attach the “earth” contact clamp as close as possible to the 
welding area. Put the electrode of required diameter elec-
trode into the holder. Set the required current using a poten-
tiometer.
It is obligatory to wear the face mask order to start welding 
it is necessary to touch the welding place by the end of the 
electrode; the movement of the hand should be 
Similar to the movement that you use for sparking the match.  
This is the correct method of arc ignition. 
If during the operation the heat protection activated (heat 
protection indicator switched on), the machine is automati-
cally disabled. You must turn off the machine for 20 minutes 



COMPONENT PARTS

1. Positive-connection 
2. Negative-connection
3.Arc force button
4.Current control button
5.Power button 
6.Ventilator 
7.Power cable

                                             

OPERATION MANUAL PREPARATION FOR OPERATION 
To ensure a long-term service life, safe and efficient opera-
tion the welding machine is equipped with an automatic de-
vice for temperature and cooling control. It uses an electronic 
device for regulation of welding current.

INSTALLATION 
Install the welding machine on a flat dry surface. Install the 
welding machine so that foreign objects do not impede the 
air flow to the work place for machine cooling down and suf-
ficient ventilation, access to the device must be at least 300 
mm on each side. You must also ensure the protection of 
the welding machine from drops of metal, dust and dirt; the 
welding machine must not be exposed to the vapors of acids 
and other similar corrosive environment. 

POWER CONNECTION 
Electric mains to which the connection is made must be 
equipped with fuses or breaker designed for current and volt-
age values according to the technical data on the name plate 
of your welding apparatus. Plug the cables into the appropri-
ate sockets. 
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electrodes when working. 
18. Do not expose the welding machine to heavy loads. Use 
the welding machine for carrying out of works for which it is 
designed. 
19. Don’t allow presence of unauthorized persons in the working 
zone. 
20. Do not operate welding machine without protective cover. 
21. It is prohibited to work with not securely fixed work piece 
and unstable or fragile surface. 
22. The electrode must be approached to the work piece only if 
the welding apparatus is switched on. 
23. Pay attention to avoid the fall of any object into the moving 
parts of the welding apparatus. 
24. Don’t use welding machine, if there is a risk of fire or explo-
sion for example, in the vicinity of flammable liquids or gases. 
25. Use clamps, vices, carpenter vices or other methods of se-
cure fastening of the work piece. 
26. Work in the mask completely covering your face-radiation 
is dangerous for your eyesight and can cause burns to the skin 
under prolonged direct exposure to radiation. 
27. Do not inhale gases generated during welding - they are 
hazardous for the health. 
28. When servicing the welding apparatus, use only the recom-
mended replacement spare parts, tools, accessories. 
29. Do not use welding machine, if «ON/OFF» switch does not 
work. 
30. Connect the welding machine only to grounded power sup-
ply source. 
31. Before the operation make sure that the electrode is in-
stalled properly. 
32. Do not work with damaged electrodes. 
33. In the event of power cable damage do not use the welding 
apparatus. Contact the authorized service center regarding the 
replacement of the power cable. 
34. Do not use welding apparatus with a damaged power cable, 
after its fall or if it shows any signs of damage. Please contact 
the ZIMBERG authorized service center. 



4

PRECAUTIONS 

1. Users of welding machine should have the appropriate 
qualifications. 
2. Make sure that the parameters of the electric mains comply 
with the parameters specified on the plate with the technical 
characteristics of the welding apparatus and in the present 
operation manual. 
3. Do not immerse the machine or its individual parts in water 
or other liquids. Avoid ingress of moisture inside the product. 
4. Never pull the power cable for disconnecting the welding 
apparatus from the electric mains, grasp the plug and gently 
pull it from the electrical socket. 
5. Do not allow children to use a welding apparatus or play 
with it. 
6. Always disconnect the welding apparatus from the electric 
mains when you are not operating it. 
7. Do not leave switched on welding machine unattended. 
8. Disconnect the welding machine from the electric mains: 
in case of any failures; before changing the electrodes or 
cleaning; after the completion of the operation. 
9. Store the welding machine in a place out of reach of chil-
dren. 
10. Do not use welding machine for any purpose other than 
the purposes specified in this operation manual. 
11. Avoid contact of a power cable with the surface welded by 
the welding machine. 
12. Keep power cable away from the source of heat, oil and 
sharp objects. 
13. Do not carry the welding machine by holding its power 
cable. 
14. Connect the welding machine to the electric mains only 
after you make sure that the power button is in “off” position. 
15. When working with welding machine, use personal pro-
tection equipment. 
16. Don’t use for the welding machine maintenance the clean-
ing detergents, which may cause rust, as well as gasoline and 
other aggressive substances. 
17. Nothing except for welded surface, should contact with 
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GENERAL SAFETY RULES

        WARNING:
Read and understand all instruction. Failure to follow all 
instructions listed below may result in electric shock, 
fire and/or serious personal injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
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